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uscita per muletti

dimensioni foro:

164x h300

Portone ad

impacchettamento

US 02

L160cm

H262cm

Posizione moduli caldaia su pianerottolo scala:

N. 2 VITODENS 200-W da 60 Kw 

(VITOMODUL 200-w 2x60 EED)
Altezza del camino da terra  11 mt circa

Diametro canna fumaria Ø160mm

SCAFFALATURE

SCAFFALATURE

colonna da

eliminare
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